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Kundeninformation:

Béhmer + Kléckner GmbH ¢ CNC-Blechbearbeitung ¢57642 Alpenrod

Maschinenkenndaten
scheren Tafelschere 3000 mm
Tafelschere 6000 mm
2d-laserschneiden 2D-Laser CO,, Arbeitsbereich
2000 x 4000 mm
3d-laserschneiden 3D-Laser YAG, Arbeitsbereich
c 1000 x 1000 x 1000 mm
()
c
: -
|“:’ laserschneiden zur Maximaliange 6000 mm
rohrbearbeitung amatangs S mm
H i CO,2D-Laser,
komblbearbelt_u ng Arbfaitsbereich 1650 x 2585
|aserSCh nelden mm, Einzelteile bis 1650 x
6000 mm
& stanzen &
nibbeln

stanzen & nibbeln

walzen

abkanten

Umformen

profilbiegen

Arbeitsbereich 1600 x 3000
mm, Einzelteile bis 1600 x
6000 mm

Breite bis 4000 mm
Breite bis 2000 mm

Breite bis 750 mm

Gesenkbiegepresse 3000 mm

Gesenkbiegepresse 6000 mm

Profilhéhe max. 260 mm

max. 15 mm Aluminium
max. 15 mm Stahl
max. 12 mm Edelstanhl

max. 6 mm Stahl
max. 4 mm Edelstahl

max. 25 mm Stahl
max. 15 mm Edelstanhl
max. 10 mm Aluminium

max. 12 mm Stahl
max. 5 mm Edelstahl
max. 5 mm Aluminium

O 20 mm bis O 142 mm
0 142 mm bis O 414 mm

max. 8 mm Stahl
max. 6 mm Edelstanhl
max. 4 mm Aluminium

Stanzkraft 220 kN
Huallkreis 76,2 mm

Stanzkraft 250 kN
Hullkreis 76,2 mm

Biegeleistung auf Anfrage
Rmin=102 mm

max. 2 mm Aluminium
Rmin=60 mm

max. 1,5 mm Aluminium
Rmin = 35 mm

max. 10 mm Aluminium
max. 8 mm Stahl
max. 8 mm Edelstahl

max. 4 mm Stahl

max. 3 mm Edelstanhl
max. 4 mm Aluminium

auf Anfrage
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Tel. 02662-9536-0 Fax 02662-953650

Béhmer + Kléckner GmbH ¢ CNC-Blechbearbeitung ¢57642 Alpenrod

Kundeninformation:
Maschinenkenndaten
schweilRen Verfahren WIG, MIG, MAG
3d-laserschweiRen YAG-Laser, Schweilroboter,  Max. 8 mm Stahl
Arbeitsbereich teileabhangig Max. 6 mm Aluminium
ca. 1000 x 1000 x 1000 mm Max. 6 mm Edelstahl
Linearroboter, 1800 mm Wie vor
c .
© bolzenschweiflen Aluminium O M3 — M8
g’ Stahl O M3 - M8
TH Edelstahl O M3 — M8
widerstands- Zange Stahl max. 2 mm
. Aluminium max. 2 mm
schweIBen Edelstahl max. 2 mm
clinchen Hydraulikpresse Stahl max. 3+3 mm
Aluminium max. 2+2 mm
gleitschleifen Trowalisieranlage TeilegroRe auf Anfrage
entg raten, NaR-Schleifanlage Maximalbreite 1400 mm
. (Schleifmittel:
SChlelfen; Leinen/Lamellen/Bursten/Vlies)
2  kantenverrunden
S
= oxydentfernen, Schleifanlage zur Bearbeitung Stahl max. 25 x 1400 mm
'5 von Schnittkanten
2 entzundern
O .
mit partnern Weiterfuhrende Bearbeitung kann mit einbezogen werden,
z.B. komplette Schwei}- und Maschinenkonstruktionen,
beizen, lackieren, kunststoffbeschichten, galvanisch
verzinken, feuerverzinken, frasen und schleifen, Montage,
elektropolieren, beizen, passivieren
qualitatssicherung DIN EN ISO 9001:2000
(7p)
e}
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