Technische Information:
CAD/CAM Datenaustausch

Béhmer + Kléckner GmbH ¢ CNC-Blechbearbeitung ¢57642 Alpenrod
Tel. 02662-9536-0 Fax 02662-953650

Ein wesentlicher Faktor fur Effizienz ist die einfache und schnelle Kommunikation. Wir haben fir Sie
einige Informationen zusammengestellt um den Austausch von CAD/CAM-Daten so schnell und rei-
bungslos wie mdéglich zu gestalten.

Nutzen

Medien

2D Datenformate fiir Vektordaten

Sie Ubermitteln uns die Bauteilgeometrie als Datei, die wir
weiterverarbeiten kénnen. Es entstehen keine Ubermittlungs-
fehler und keine Eingabefehler beim Nachzeichnen Ilhrer
Zeichnungen ("Stille-Post-Effekt").

Die Kosten zur Dateniibermittlung bleiben sehr gering.

Unsere Gesamtdurchlaufzeit reduziert sich um die Ubermitt-
lungszeit alternativer Ubertragungswege und die Zeit fiirs
Nachzeichnen.

e-mail an boehmer-kloeckner@t-online.de (bevorzugt)
3'/," Diskette

ZIP 100 MB

CD oder CDRW

DVD

FTP/HTTP: Sie koénnen uns die Informationen auf Ihrer
website zur Verfiigung stellen. Sie senden uns per eMail den
link, wir kdnnen uns die Daten herunterladen.

Nachfolgend die nutzbaren Dateiformate in der Reihenfolge,
die die geringste Nacharbeit erfordert.

SZA, HICAD next build 1203.45 oder dltere (bevorzugt)
DXF, AUTOCAD Version 2000i und altere

DWG, AUTOCAD Version 2000i und altere

WMF (von lllustrationsprogrammen zu Prasentationszwecken
genutztes Vektorformat, nur Polylinien sind verlustfrei skalier-
bar, ein Referenzmal} ist notwendig, Datei mul® ohne breite
Linien und Flllungen exportiert sein)

Al, Adobe lllustrator Version 7 und altere (von lllustrationspro-
grammen zu Prasentationszwecken genitztes Vektorformat,
bearbeitbar sind Konturen ohne Flachenfillung mit einer
Strichstarke von 1.5, weite Toleranzen notwendig, mdglich
zum Austausch mit Apple’s Macintosh)

EPS (von lllustrationsprogrammen genltztes Vektorformat,
nur Polylinien sind verlustfrei skalierbar, ein Referenzmal} ist
notwendig, Datei mufld ohne breite Linien und Fillungen ex-
portiert sein) (bevorzugt zum Austausch mit Apple’s Macin-
tosh)

IGS (IGES)

MI, HP ME10 04.31

MI, Co Create ME 10

PC-DRAFT V11

DXB, BABCAD

DXP, PROCAD

GAF, Technovision
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3D Datenformate fiir Vektordaten Nachfolgend die nutzbaren Dateiformate in der Reihenfolge,
die die geringste Nacharbeit erfordert.

e STEP (bevorzugt)

SZA, HICAD next build 1203.45 oder dltere (bevorzugt)
MTA, HICAD next build 1203.45 oder éltere (bevorzugt)

IGS (IGES)

VDAIS, nach Spezifikation 5.1 (VDA Einheitsblatt 66319) (wird
verwendet von CATIA, PRO-E, spezielle Exportparameter
hierzu nach Absprache, jedoch &hnlich der Vorgaben von VW)
e VDAFS, nach Spezifikation 2.0 (wird verwendet von CATIA,
PRO-E, MCAD, spezielle Exportparameter nach Absprache,
jedoch ahnlich der Vorgaben von VW)

DXF 3D

SAT, AUTOCAD ACIS Version 2000 i und altere

Rasterformate Sollten Sie Rasterformate von Ihren Kunden bekommen haben,
ist es haufig méglich vom Ersteller der Grafiken die gleichen Da-
ten als 2D-Vektordaten zu bekommen (siehe oben). Der Konver-
tierungsaufwand wird hierbei deutlich geringer.

e TIFF G4 (Graustufen, ohne Vorschaubild, Auflésung > 400
dpi), Referenzmal® notwendig, MaRstab mull 1:1 sein, fir
Schriftvorlagen nicht kleiner als 1:5

e PDF, kann nicht weiterverarbeitet werden, dient nur zur Infor-

mation
e CDR, Corel Draw Version 8.0 oder alter (Einschrankungen wie
Al)
Komprimierung Vektordaten lassen sich im Regelfall gut komprimieren, bei Ra-

sterdaten ist dies tendenziell eher schlechter, zum Versand per
eMail sollten Vektordaten immer komprimiert werden. Bei-
spielsweise lassen sich DXF-Dateien auf ca. 5-10 % der Ur-
sprungsgréfie komprimieren. Die Zeit- und Kosteneinsparung bei
der Ubermittlung ist erheblich.

e ZIP (bevorzugt)
e RAR
e TAR

Datenqualitat und allgemeine Informationen e Die Zeichnung muR maRBstablich sein. Das gilt fiir alle zu be-
arbeitenden Elemente des Werksticks. (UmriBe, L6-
cher,Durchbriiche, Klinkungen, Kérnerpunkte, ...) Falls Sie von
der Maf3einheit [mm] oder vom Maf3stab 1:1 abweichen, geben
Sie das bitte deutlich sichtbar an.

e Es dirfen keine iibereinanderliegenden Linien vorhanden
sein.

e Die Zeichung sollte nur die zu bearbeitende geschlossene
Kontur enthalten. Aus der Zeichnung sollten MaRlinien, Texte,
Mittellinien, Symmetrielinien und Rahmen geldscht sein oder
auf gesonderten Layern liegen, sodal die zu bearbeitende
Kontur ohne Nacharbeiten exportierbar ist.

e Der Datei beigefiigt miissen folgende Informationen sein:

- Name des Auftraggebers

- Ansprechpartner des Auftraggebers

- Zeichnungsnummer und Anderungsindex
- Bauteilname
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- Werkstoff und Materialdicke

- Angaben zur Oberflache

- Angaben zu Toleranzen

- Stickzahl

- weitere signifikante Merkmale

Ohne diese Angaben ist eine Bearbeitung nicht moglich.

e Toleranzen sollten nach Méglichkeit am Bauteil angegeben
werden und nicht pauschal im Zeichnungsfeld. Sie vermeiden
so unndtig enge Toleranzangaben, die die Fertigungskosten
extrem erhdhen.

Wie geht’s am besten? ¢ Nach Mdglichkeit sollten die oben als "bevorzugt" aufgefihrten
Dateiformate verwendet werden, alle anderen Formate verur-
sachen Konvertierungsarbeiten und damit auf jeden Fall zu-
satzliche Kosten, mdglicherweise auch Ungenauigkeiten oder
Fehler

e DXF-Dateien sollten aus Polylinien mit Radien bestehen. Alle
Elemente der Bearbeitungsgeometrie sollten auf einem Layer

liegen.
Sie haben ein Muster eines ebenen Werk- o Wir scannen Ihr ebenes Werkstlck oder lhre Zeichnung und
stiicks, aber keine Zeichnung ? fertigen Ihr Werkstiick nach Muster mit einer Toleranz von +

Sie haben eine maBstabliche A4 - Zeichnung,

aber nur auf Papier ? 0.2 mm (abhangig von der Materialdicke).
u u 1 [

e |Ist eine grobere Toleranz ausreichend, kénnen Sie das Teil
auch selbst scannen und als TIFF-Datei wie oben beschrieben
an uns senden. Wir erstellen lhnen eine Zeichnung zur Pri-
fung und Freigabe zur Verfiigung.

e Papierzeichnungen, die wir scannen sollen, sollten einen aus-
reichenden Kontrast aufweisen (mdglichst schwarzen Filzstift
auf weilRem Papier verwenden)

Rechtliche Verbindlichkeit der Information in e 2D Daten - ebene Teile: MalRgeblich ist die Datei, nicht infor-

den Dokumenten mationshalber beigefiigte Papierzeichnungen oder miindliche
Absprachen

e 2D Daten - Kantteile: MaRgeblich ist die Papierzeichnung
(unsere Verkirzungsfaktoren weichen in der Regel von denen
der DIN 6935 ab)

e 3D Daten - Kantteile: Malgeblich ist die Datei, nicht informa-
tionshalber beigefiigte Papierzeichnungen oder mindliche
Absprachen

Wenn Sie von dieser Regelung abweichen, geben Sie dies bit-

te unbedingt auf Ihrer Bestellung an.

Ablauforganisation von Anderungswesen, Wenn Sie spezielle Wiinsche haben, sprechen Sie bitte unseren
Priifwesen und Dokumentationen Qualitatsbeauftragten an:

Peter Bohmer Tel. 02662/9536-28

Andere Datenformate Fir bestimmte andere Datenformate bestehen Konvertierungs-
moglichkeiten, die jedoch im Einzelfall recht kostenintensiv sein
kénnen. Wir bitten in diesem Fall um Riicksprache.

Weitere Informationen zu Datenformaten Die Website flr Zulieferer der Volkswagen AG bietet eine recht
gute Ubersicht zu Dateiformaten, deren Einsatzzweck und Nut-
zen. http://www.vw-zulieferer.de/fedl/de/austausch/index.htm
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Weitere allgemeine Informationen Noch ist der Austausch von CAD/CAM Daten nicht allgemein
normiert. Speziell bei der Ubermittlung der Metadaten (nichtgeo-
metrische Eigenschaften der Teile) treten immer wieder Schnitt-
stellenprobleme auf. Eine partnerschaftliche Zusammenarbeit bei
der Definition der Randbedingungen ist eine notwendige Basis flr
den gemeinsamen Erfolg. Auch wir lernen standig hinzu und kén-
nen nicht alle Informationen in dieser kurzen Aufstellung zusam-
menfassen, die wir in regelmafRligen Abstanden aktualisieren.

Haben Sie noch Fragen? Rufen Sie an!
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